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前    言

本标准按GB/T1.1-2009给出的规则编写。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国农业机械标准化技术委员会(SAC/TC201)归口。

本标准起草单位：北京四方诚信畜牧科技有限公司。

本标准主要起草人：王俊伟。

本标准为首次发布

畜牧机械 清粪系统
1　 范围

本标准规定了畜牧机械清粪系统的型号、基本参数技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于牛舍、鸡舍用刮板牵引式清粪系统（以下简称清粪系统）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则

GB 5226.1-2002  机械安全  机械电气设备  第1部分：通用技术条件
3   型号、基本参数

 3.1 型号

9   F    Q  —  □   □  

                                         
                                         改进代号：X
                                          主参数代号：1/2
                                          牵引刮板式

                                           清粪系统
                                                  畜牧机械

 3.2清粪系统的基本参数，应符合表1规定。
表1　 清粪系统的基本参数

	序号
	名称
	单位
	机具型号9FQ —□□

	1
	最大工作牵引力
	kN
	22.5 
	22.5 
	22.5 

	2
	结构质量
	kg
	4500
	4500
	5000

	3
	刮粪板工作幅宽
	mm
	1500～4800
	1500～4800
	1500～4800

	4
	刮粪板回程离地间隙
	mm
	≥50 
	≥50 
	≥50 

	5
	刮板数量
	块
	2
	2
	2

	6
	工作方式
	/
	单向
	双向
	双向


3　 技术要求

3.1　 一般要求

清粪系统应符合本标准的规定并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

3.2　 外观及装配

    清粪系统外观及装配应符合：

a）刮粪板表面、紧固件、连结件均应经表面防腐处理；

b）牵引链条、轮沟槽处应无锐角及铸造气孔等缺陷；

c）转角轮沟槽处应不成锐角，无铸造气孔等缺陷；

d）转角轮轴与底板间的连接应牢固，无夹渣和气泡等缺陷；

e）牵引链表面应光滑，不应有明显的凸凹不平和毛刺；

f) 应进行整体热镀锌处理（或其他防腐处理）
g) 镀锌处理后表面应无残留杂质和其它废弃物。

3.3　 控制系统要求

3.3.1　 控制系统性能稳定、可靠，检测准确。

3.3.2　 急停按钮开启灵活，急停可靠。

4.3.3 控制系统上面应有时间记录功能

4.3.4 应具备时间设备功能，可以在不同的时间段启动程序

4.3.5 实时检测刮板运行的轨迹，出现故障能够初步判断出引起故障的原因

4.3.6 密码管理功能，管理人员、技术人员和现场管理人员只能进入自己的操作界面

4.3.7 自动报警功能，出现故障能够自动报警，通知管理人员

3.4　 性能要求

3.4.1　 最大工作牵引力

清粪系统的最大工作牵引力3000N。

3.4.2　 刮净度

清粪系统的刮净度：

a) ≥85 (牛用)；

b) ≥95（鸡用）。

3.4.3　 刮粪板回程离地间隙

清粪系统刮粪板回程离地间隙应≥50 mm。

3.4.4　 刮板的移动速度

清粪系统刮板的移动速度2m/min～6m/min之间调节。

3.5　 安全性

3.5.1　 安全防护

3.5.1.1　 电气设备应有可靠的接地装置和过载保护装置。

3.5.1.2　 应设有过载保护装置。在卡畜禽腿或遇到障碍卡阻时应能起到保护作用。

3.5.1.3　 拖动齿链的导向部件应设置防护装置。
3.5.1.4　 电动机和减速机上的所有外露皮带和链条应有防护罩。

3.5.1.5　 外表面应光滑，不应留有锋利的毛边和可能造成伤害的突出部分。

4.5.1.5  机械转动的部位应有自动润滑装置

3.5.2　 安全警示标志

转动和传动等危险部位，均应有醒目的警示标志和旋转标志，警告标志应符合GB 10396的规定。

4　 试验方法

4.1　 外观检查

用目测方法检查。其结果应符合本标准4.2条的规定。

4.2　 参数测量

用相应的计量器具对长度、宽度、质量、厚度、温度、湿
度等进行测量，其测量仪器准确度要求要求附表1。

表2　 测量仪器要求
	序号
	测量参数
	测量范围
	准确度要求

	1
	长度
	≥5m
	±1cm

	
	
	（0～5）m
	±1mm

	2
	质量
	（0～500）g
	±0.1g

	
	
	（0.5～3）kg
	1g

	3
	时间
	（0～24）h
	1s/d

	4
	温度
	（0～50）℃
	±1℃

	5
	湿度
	（0～90%）HR
	±5%HR

	6
	拉力
	（0～20）kN
	±10N/±0.1


4.3　 控制系统试验

遥控器

在遥控器操作下，对清粪系统进行前进、倒退和点动操作，其结果应符合本标准4.5.1的规定。

4.3.1　 急停

在正常工作时，按下急停按钮，其结果应符合本标准4.3.2的规定。

4.4　 性能试验

4.4.1　 最大工作牵引力

在正常工作时，在全行程内监测两个行程拖动刮板工作所需的力（可用拉力器连接链条与刮板之间检测），分别记录各行程牵引拉力最大值。

4.4.2　 刮净度

测定项目均应在测区进行，测定区长度不少于60m，往返各不少于2次，测定时不得改变机组的工作状况。粪便水覆盖量不少于粪道面积的50%。
在纵向粪槽的头部、中部、尾部各取3取样点，每取样点面积为1m2，称量各取样点刮前粪便水量，称量后即起动电机进行清粪。清粪完毕，立即收集各取样点残留的粪便水，并称其质量。按式（1）计算刮净度（允许采用物理性质与畜禽粪类似的物料做模拟试验）。
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式中：
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 — 刮净度，%；
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 — 取样点刮前粪便水总质量，单位为千克（kg）；
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 — 取样点刮后粪便水残留量，单位为千克（kg）。

4.4.3　 刮粪板回程离地间隙

在刮板回程时，测量两个行程刮板离地间隙，每个行程均匀取3点测量，取最小值。

4.4.4　 刮板的拖动速度

刮板开始工作，从进入测区计时，到即将出测区停止计时，计算运动速度。

4.5　 安全性试验

4.5.1　 接地及过载

按GB 5226.1-2002规定的方法进行。

4.5.2　 保护和防护装置及安全警示标志

用目测方法检查。

5　 检验规则

5.1　 检验分类

   检验分为出厂检验和型式检验。

5.2　 出厂检验

5.2.1　 检验项目

a） 外观；

b） 基本参数；

c） 刮粪板回程离地间隙；

d） 刮板的拖动速度。

每台产品应进行出厂检验，经质量检验部门检验合格后方可出厂并出具检验合格证书。

5.3　 型式检验

5.3.1　 有下列情况之一时，一般应进行型式检验。

a) 新产品投产时；

b) 工艺或材料有较大改变，有可能影响产品性能时；

c) 停产两年后恢复生产时；

d) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

5.3.2　 型式检验是在出厂检验合格的产品中抽取1台。
5.3.3　 型式检验项目为本标准技术要求的全部内容。

5.3.4　 判定规则

a） 涉及安全的4.5条有一项不合格，判该台产品不合格；

b） 其它检验项目有二项以上不合格时，允许加倍抽样，修复后仍有不合格项，则判该台产品不合格。

6　 标志、包装、运输及贮存

6.1　 标志
在清粪系统的明显处应有标牌，标牌内容应包括：

a) 制造厂名称；
b) 产品型号、编号、名称；

c) 出厂日期；

d) 产品主要参数。

6.2　 包装
清粪系统不予一般包装，如用户需要可协商解决。

6.3　 随机技术文件

a) 产品合格证；

b) 产品说明书；

c) 装箱单；

d) 其他有关的技术文件。

6.4　 运输及储存

6.4.1　 清粪系统的运输应符合陆路、水路和航空的相关要求。

6.4.2　 清粪系统的储存应放置在阴凉、干燥、通风处。

6.4.3　 运输与储存过程中应注意防碰撞、防雨淋等。

附录1
清粪系统测试仪器及精度要求
	序号
	名称
	测量参数
	测量范围
	准确度要求

	1
	卷尺
	长度
	≥5m
	±1cm

	
	
	
	（0～5）m
	±1mm

	2
	台秤
	质量
	（0～500）g
	±0.1g

	
	
	
	（0.5～3）kg
	1g

	3
	计时器
	时间
	（0～24）h
	1s/d

	4
	温度计
	温度
	（0～50）℃
	±1℃

	5
	湿度计
	湿度
	（0～90%）HR
	±5%HR

	6
	拉力器
	拉力
	（0～100）kN
	±10N/±10
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